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Haase Energietechnik

La société Haase créée en 1981 est spécialisée dans le traitement des lixiviats, du biogaz et des gaz pollués
dans des installations de méthanisation de déchets ou des sites d’enfouissement. Basée a Neumuenster
(Allemagne), aujourd’hui sa technologie est installée sur plus de 700 décharges et sites industriels a travers le
monde. Elle propose des produits de trés haute qualité accompagnés de services performants.

Le traitement des lixiviats

En raison des contraintes d’environnement
devenant de plus en plus séveres, le
traitement des lixiviats est aujourd’hui un
aspect majeur de la vie dun site
d’enfouissement.

Haase propose des solutions trés
performantes de traitement par osmose
inverse.

L'osmose Haase fonctionne sur le principe
d'une séparation physique grace a une
membrane semi-perméable.
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Préfiltre effectuée. Un premier

perméat est ainsi dégagé et
retraité ensuite de la méme
fagon dans un ou plusieurs
étages avant d'étre rejeté.

Lixiviats Perméat Concentrat

Il peut étre directement envoyé en riviére, lac ou mer puisque sa composition respecte les limites autorisées.

Avantages de l'unité d’osmose inverse Haase :

e Adaptable aux conditions réelles de chaque site
e Réduction de 95,0 4 99,9 % des polluants

En cas d'interruption de fonctionnement, temps
de redémarrage et d’arrét tres courts
Fonctionnement automatisé

Taux de disponibilité trés élevé

Construction modulaire pour flexibilité accrue
Livrée « préte au raccordement »

Vue intérieure d’un conteneur
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Techniques du gaz

Torchéres

Haase dispose d'une large gamme d'unités de combustion de
biogaz a haute température pouvant atteindre 1200°C pendant des
temps de séjours spécifigues. Les émissions répondent aux
exigences réglementaires les plus séveres.

Ces torchéres fonctionnent a partir de 10% de CH4 dans le biogaz.

Oxydation Thermigue Régénérative :
Haase fournit des systémes de
traitement des COV, du méthane

et des odeurs par un procédé
d’'Oxydation Thermique
Régénérative (RTO).

Le systéme Vocsibox ®

Torchére biogaz sur C.S.D. fonctionne sur du biogaz de
décharge a trés faible taux de
CH4 et sur de I'air pollué
d’installations de méthanisation ou
de compostage.

Traitement des déchets par méthanisation

Les exigences imposées au traitement des déchets revétent une complexité sans cesse plus grande. Nous

avons besoin de concepts économiques et écologiques. C'est pourquoi Haase donne la priorité a la
récupération de matiéres valorisables tout en limitant les émissions lors du traitement.

En tant qu'entrepreneur général, Haase a acquis de nombreuses années d’expérience dans les installations de
traitement des déchets (biomasse) par méthanisation de 15 000 a 200 000 t/an.

Le procédé Haase est une méthanisation humide suivie d’'une stabilisation aérobie humide. Ce procédé allie
performance, fiabilité et contrdle total des odeurs et émissions.

Le biogaz produit est valorisé

par une centrale de cogénération
(production simultanée de chaleur
et d’électricité) fonctionnant avec
des moteurs a gaz.

En général les installations sont
excédentaires en production d'eau,
celle-ci est donc rejetée au milieu
naturel aprés traitement par la
technologie Haase d’osmose
inverse.

L’air de I'installation est capté et

dépollué par le systeme Haase i
Vocsibox ®. Luebeck — méthanisation de 150 000 t/an d’O.M.
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